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注意事项

 使用时请遵守本说明书之操作规程及注意事项。

 在使用过程中若发现仪器工作异常或损坏请联系经销商,切勿

自行修理。

 为使测量更准确，仪器须经常配合电极进行标定；若您的电极

购买时间已近一年或电极失效，请注意更换。

 执行标定工作之前请将仪器通电预热三十分钟。

 因产品更新换代，本说明书如有变动恕不另行通知。
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1.产品配置

请确认您所购买的检测仪，包装盒是否完整，如有包装损坏或

是有任何配件短缺的情形，请您尽快与经销商联系，配置如下。

标准配置

◇ 仪表一台

◇ 各种参数的电极:

◇ 用户使用说明书一本

可选附件

◇ 485 通讯接口及 485 转 232 或 485 转 USB 连接器

2.产品简介

该产品是本公司自主研发的新一代智能多参数水质检测仪,具

有中文菜单操作、稳定性高、重复性能优越、多功能等特点，能准

确测量溶液中的多个参数。广泛用于：环保、污水处理、火电、养

殖、食品加工、印刷、冶金、制药、发酵、化工、自来水等环境的

在线监测。

主要特点：

◇大屏幕点阵液晶显示、中文菜单操作、多参数同时显示。

◇自动/手动温度补偿功能。
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◇通讯功能：具有 RS-485 通讯接口（MODBUS 协议部分兼容）（选配），

可转换 RS-232。

◇可恢复出厂设置。

◇看门狗功能：确保仪表不会死机。

◇掉电保护＞10 年。

◇核心部件来自国外品牌。

◇防护等级 IP65，防水防潮防尘。

3.技术指标

1．测量参数：温度、PH、ORP、电导率、TDS、盐度、溶解氧、余

氯、臭氧、浊度、悬浮物、污泥浓度、硬度以及部分离子。

一般一台多参数仪表最多只能选择 5 种参数，举例一些常规参

数的组合方式：

1 温度 PH、电导率、溶氧、余氯

2 温度 PH、ORP、余氯、浊度

3 温度 PH、TDS、溶氧、污泥浓度

4 温度 PH 硬度 溶氧 浊度

若特殊要求六个参数，则一般组合方式为：

温度、PH、电导率、溶氧、余氯、浊度。

温度补偿：0-60℃
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2．工作条件：环境温度为 0-60℃,相对湿度≤90%

3．通讯方式：4-20MA（默认一路，两路需特殊订做）；RS485（默

认一路，两路需特殊订做）

4．输出负载：负载＜750Ω（4-20mA）

5．工作电压：220VAC10%

6．尺寸：800*600*200mm

7．安装方式：挂壁式

8．重量：32KG

9 . 防护等级：IP65，防水防潮防尘。

4.仪表安装

4.1 主机安装

仪表应安装在清洁、干燥、通风好、无震动的位置，周围应无

腐蚀性气体。

安装方式为壁挂式安装，先根据仪表安装孔的位置在墙面上打上

固定螺钉，之后安装上去，要牢固。
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4.2 设备外观

安装孔位图
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设备安装

设备应安装在清洁、干燥、通风好、无震动的位置，周围应无

腐蚀性气体。

设备可利用管路水压或者水泵供水，水压不可超过 0.6MP。

取水点要求水体无气泡，流速和水压稳定。出水管和溢水管不

能高于设备出水口和溢水口位置，并且管路不能弯折，否者容易造

成排水不畅，导致设备内流通槽的水溢出是的设备内积水。

水流调节

管路结构图

水流调节步骤
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1 ①、接好设备所需管路后接通电源，打开供水阀门并

慢慢加大进水流量。当流量计的浮子达到 1.5LPM 的刻度（刻度

数值具体看设备参数），停止加大流量。

2 ②、设备内管路分为两路，一路为浊度传感器供水，

一路为电极流通槽供水。首先调节电极流通槽水流，确保流通

槽排污口阀门是完全扭紧的，然后调节流通槽进水口阀门，让

流通槽出水口有水流出的同时有少许水溢出到溢水口所在的流

通格。

③、调节浊度传感器水流，调节入水口阀门，使出水口少许持

续水流（如单支筷子粗细）流出即可

④、如发现流通槽流量不足或过大时可适当调节设备总进水流

量。因设备内部管路分为两路，设备总进水流量不变情况下，调节

其中一路管路流量，另一路管路流量会跟着变化。故电极流通槽和

浊度传感器的进水阀门两者可配合调节，以达到②、③点的水流要

求。

注：电极流通槽为三个格槽时，设备总流量约为 2LPM。电极流

通槽为四个格槽时，设备总流量约为 2LPM。
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5.触摸屏简介

柜式仪表触摸屏具备 RS-485 接口，部分支持 modbus 协议。可

同时显示多个参数的测量值，并具备存储和查询历史数据的功能。

5.1 触控屏菜单结构

测量显示界面可显示多个参数的测量值，在其他界面可直接点

击“测量显示”图标或者“主页”图标回到测量显示界面。
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5.2 系统设置

点击“系统设置”图标，可进入触控屏系统设置界面。

1 从机号需与仪表的所设置 RS-485 通讯地址相同，否则触控

屏无法与该仪表进行 RS- 485 通讯。

2 采集间隔为触控屏获取相应仪表数据的间隔时间。

3 系统时间可修改触控屏系统的时间，历史数据的时间记录

与此系统时间相关。

4 上述项目修改后需点击“保存”图标，修改的项目才能生

效。

5 点击“关于”图标可进入柜式仪表的简介页面。点击“返

回”图标可返回设置页面。
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5.3 历史数据

点击“历史记录”图标，可进入历史数据查询界面。

点击相应时间的数字，可修改时间。修改好选定的时间段后点

击查询按钮，可查看该时间段的历史数据。点击上/下箭头可

进行翻页。点击“主页”图标可返回测量显示界面。
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6.仪表面板及接线说明

前面板按键

1．MENU 菜单键或光标移动键

2．DOWN 光标下移或数值减少键（下键）

3．UP 光标上移或数值增加键 （上键）

4．ENTER 确认键

5．ESC 返回或退出键（返回上一级菜单）

仪表下面盖子打开，电路板上接线柱示意图
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仪表接线图

1.CH1+： 21.CH3+：

2.CH1-： 22.CH3-：

3.CH2+： 23.CH4+：

4.CH2-： 24.CH4-：

5.TEMP1： 25. END

6.TEMP1: 26. PWN

7.第一路 4-20MA+: 27. MGND

8 第二路.4-20M+: 28. NO5:

9.4-20MA-：公共端 29. COM5:

10.RS485：A 30. NC5:

11.RS485：B 31. NO4:

12.NO2： 32. COM4:

13. COM2： 33. NC4:

14.NC2： 34. NO3：

15. NO1： 35. COM3：

16. COM1： 36. NC3：

17. NO1： 37.TEPM2：

18. L：220V 火线 38.TEMP2：

19. 空
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7.仪表功能设置

7.1.菜单结构

20. N： 0V 零线
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7.2.主界面及主菜单

主界面显示各个参数的当前测量数值。以下图（PH 溶氧 电导

率 余氯 浊度）举例。

按 MENU 键调出主菜单界面，可看到“标定设置”和“参数设

置”选项；选择“标定设置”，并按 ENTER 键进入标定菜单。

7.3.标定设置

在标定设置菜单按 DOWN 键/UP 键移动光标选择需要标定

的参数，按 ENTER 键进入该菜单。

7.3.1.PH 标定

PH 采用两点标定：PH 电极按接线图与仪表连接，可选用缓冲

剂 6.86、4.00 或 9.18。进入标定设置菜单，DOWN 键/UP 键移动光

标选择“PH 标定”，按 ENTER 键进入。如下图所示

PH：6.98 0.10ntu

DO： 6.86mg/L

CD：86.43 us/cm

CL：0.25ppm29.7℃

主菜单

标定设置

参数设置

PH 标定

零点标定

斜率标定
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PH 零点标定

将清洗干净的 PH 电极（以下简称 PH 电极）放入 PH 值为 6.86

的标准液（标准液配制请参考缓冲剂包装的使用说明）中轻轻搅拌

几下，在 PH 标定菜单，按 DOWN 键/UP 键移动光标选择“零点标定”，

按 ENTER 键进入该菜单，如下图所示

PH 后面的数值为当前测量数据，标液后面的数值为标准液的

PH 值。等仪器显示数值稳定后，按 ENTER 键，显示“保存成功”表

明零点标定完成，以后出现此对话框就类同，之后测量数据会稳定

显示 6.86（误差±0.02）。按 ESC 键返回上一级菜单。

PH 斜率标定

在 PH 标定菜单，按 DOWN 键/UP 键移动光标选择“斜率标定”，

按 ENTER 键进入，如下图所示

零点标定

PH： 6.98

标液： 6.86

数值稳定按确定

斜率标定

PH： 4.16

标液： 4.00

数值稳定按确定
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将 PH 电极从标准液 PH6.86 中取出，清洗干净并用滤纸吸干，

然后将电极放入PH4.00标准液（若用9.18标准液校准斜率的时候，

要显示 9.18 才能标定）中，轻轻搅拌几下，等仪器显示数值稳定

后。按 ENTER 键保存，测量数据会稳定显示 4.00 左右（若用 9.18

标液校准则显示稳定 9.18 左右），表明仪表斜率标定完成。按 ESC

键返回标定设置菜单。（标准液配制请参考缓冲剂包装的使用说明）

7.3.2.ORP 标定

ORP 出厂已经校准好了，用户一般不需要标定。

ORP 零点标定

进入 ORP 零点标定菜单，把仪表接 ORP 的接线端子短路，等仪

表显示稳定后按 ENTER 键，返回一个“保存成功”，如下所示。测

量数据会稳定显示 0MV 表示零点标定完成。

零点标定

ORP： 2mV

标液： 0mV

数值稳定按确定
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ORP 斜率标定

进入 ORP 斜率标定界面（下图所示）。把 ORP 电极清洗干净并

用滤纸吸干，将 ORP 电极放入标准液 220MV 中，轻轻搅拌几下，等

仪表 ORP 显示值稳定后按 ENTER 键。

7.3.3.电导率标定

电导率、TDS、盐度的标定方法类型，在此举例常用的电导率

说明，电导率采用标定零位和调节相关参数来校准电极。在标定设

置菜选择“电导率标定”,按 ENTER 键进入。如下图所示

零点标定

接上电极，保持电极干燥并放在空气中，校准零点。在电导率

标定菜单选择“零点标定”，按 ENTER 键进入。如下所示（注：通

电导率标定

零点标定

参数设置

斜率标定

ORP： 218mV

标液： 220mV

数值稳定按确定
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常电极零点稳定，不用校准）

等仪器显示数值稳定后，按 ENTER 键保存，测量数据会稳定显

示 0.00us/cm。按 ESC 键返回上一级菜单。

参数设置

在电导率标定菜单选择“参数设置”，按 ENTER 键进入。如下所示。

用户使用的时候根据所配的电导电极常数调节仪表的常数和

电导率系数（如出厂配套电极，一般无需再调节），温补系数是温

度补偿系数。按 MENU 键弹出/移动光标，按 DOWN 键/UP 键修改数值

并按 ENTER 键保存。按 ESC 键返回标定设置菜单。

常数：01.000

温补系数：0.02

电导率系数：0.50

零点校准

1.00us/cm

零点：0.00 us/cm
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7.3.4.溶氧标定

零点标定

无氧水制备：用 5%的无水亚硫酸钠（Na2SO3）加入 250ml 的蒸

馏水中配制成饱和溶液,即可视为无氧水,默认此时水中的氧气含

量为 0mg/L。进入零点标定，如下所示。（注：通常出厂已标定零点，

直接斜率标定）

将溶氧电极用蒸馏水冲洗干净，放入无氧水溶液中，稍置片刻，

等 DO 后的数字显示稳定，按住 ENTER 键，确认存储。

溶氧标定

零点标定

斜率标定

零点标定

-0.16 nA

DO： 11.90 ug/L

标量： 0.00 mg/L

参考电极电

流：负表示

零 位 正 偏

置；正表示

零 位 负 偏

置。
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斜率标定

进入斜率标定，如下所示。

将溶氧电极用蒸馏水冲洗干净，静置在空气中，等 DO 后的数

字显示稳定，按 ENTER 键确认，斜率标定完成。如仪器测量不准需

进行斜率标定。

7.3.5.极谱余氯校准

余氯须接上仪表通电，极化 30 分钟以上才能进行标定。

由于每支余氯电极的零电流及电极斜率不尽相同，随着填充液

（电解液）的消耗，零电流和斜率在使用过程中会逐渐变化，产生

老化现象，而且每次添加电解液或更换渗透膜也会引起零电流和斜

率的变化，这就需要定期进行标定，以保证测量精度。在标定设置

菜单选择“余氯标定”，按 ENTER 键进入。如下所示

斜率标定

DO： 8.36 mg/L

标量： 8.25 mg/L

余氯标定

零点标定

斜率标定
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余氯零点标定

标定余氯电极的零点时，保持渗透膜头干净，标定前用干净滤

纸将电极底部的水滴轻轻地吸干(不要用滤纸去擦电极，以免擦破

电极膜)，把余氯电极置于无氯水中（如蒸馏水、纯净水等）。在余

氯标定菜单选择“零点标定”，按 ENTER 键进入。然后按 MENU 键弹

出光标，按 DOWN 键/UP 键修改定值，定值默认是 0，通常不需要改

动，等电流稳定后按 ENTER 键，保存数据之后电流值在 0.2nA 左右

波动，表明零位已标好。按 ESC 键返回上一级菜单。

余氯斜率标定

零点标定

电流： -0.01nA

余氯：0.00 mg/L

定值：0.000 mg/L

零点标定

电流： -0.01nA

余氯： 0.00 mg/L

定值：0.000 mg/L

斜率标定

电流： -0.12nA

余氯： 0.18 mg/L

定值： 0.30mg/L
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标定前，把余氯电极置于流速恒定和浓度已知的余氯标准液中，

PH 电极须一起放入（若无 PH 电极，PH 要选择手动补偿）。余氯标

定菜单选择“斜率标定”，按 ENTER 键进入，然后按 MENU 键弹出光

标，定值默认是 0.20mg/L，按 DOWN 键/UP 键改成已经浓度值，比

如 0.30mg/L，等电流或余氯值稳定后按 ENTER 键保

存数据。余氯值稳定后（±0.01mg/L），表明已标好。按 ESC 键返

回标定设置菜单。

7.3.6.臭氧恒压余氯校准

恒压余氯校准方法与臭氧校准方法类似，不需要 PH 参数的补

偿。在此采用臭氧举列。

在标定设置菜单选择“臭氧标定”，按 ENTER 键进入。如下所

示

臭氧零点标定

标定恒压电极的零点时，保持电极头部干净，标定前用干净滤

纸将电极底部的水滴轻轻地吸干，把余氯电极置于无臭氧水中（如

蒸馏水、纯净水等）。在臭氧标定菜单选择“零点标定”，按 ENTER

臭氧标定

零点标定

斜率标定
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键进入。然后按 MENU 键弹出光标，按 DOWN 键/UP 键修改定值，定

值默认是 0，通常不需要改动，等 AD 值稳定后按 ENTER 键，表明零

位已标好。按 ESC 键返回上一级菜单。

臭氧斜率标定

标定前，把电极置于流速恒定和浓度已知的臭氧标准液中，臭

氧标定菜单选择“斜率标定”，按 ENTER 键进入，然后按 MENU 键弹

出光标，定值默认是 0.20mg/L，按 DOWN 键/UP 键改成已经浓度值，

比如 0.30mg/L，等 AD 值稳定后按 ENTER 键保

存数据。臭氧值稳定后（±0.01mg/L），表明已标好。按 ESC 键返

回标定设置菜单。

零点标定

500

余氯：0.01 mg/L

定值：0.000 mg/L

零点标定

500

余氯： 0.01 mg/L

定值：0.000 mg/L

斜率标定

550

余氯： 0.18 mg/L

定值： 0.30mg/L
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7.3.7．浊度/悬浮物/污泥浓度校准

浊度、悬浮物、污泥浓度的校准方式基本一致，故用浊度参数

做示范，在出厂时已经调试标定好，由于浊度传感器的零电位及斜

率基本一致，一般使用过程中不需要标定。随着使用过程中会逐渐

变化，产生老化现象，这就需要一定时期重新清洗标定（一般三到

六个月），以保证测量精度。

操作如下：在标定设置菜单选择“浊度标定”，按 ENTER 键进

入。如下所示

浊度零点校准

进行浊度零点标定前，传感器流通槽需置满蒸馏水或纯净水并

通电热机一段时间。在浊度标定菜单选择“零点标定”，浊度零点

标。按 ENTER 键进入，待下图所示第二行数值或浊度值稳定后，然

后按 MENU 键弹出光标，按 DOWN 键/UP 键修改定值(一般为 0)，然

后按 ENTER 保存。按 ESC 键返回上一级菜单。

浊度标定

零点标定

斜率标定

零点标定

00004

浊度：0.00NTU

定值：00000NTU

零点标定

00004

浊度：0.00NTU

定值：00000NTU
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浊度斜率标定

在浊度标定菜单选择“斜率标定”，按 ENTER 键进入。标定前，

把传感器流通槽需置满已知浓度的浊度标准液。待下图所示第二行

数值或浊度值稳定后，然后按 MENU 键弹出光标，按 DOWN 键/UP 键

修改定值，定值默认是 10NTU，改成已经浓度值，比如 10NTU，然

后按 ENTER 保存。浊度值稳定后（±0.02 NTU），表明已标好。按

ESC 键返回标定设置菜单。

7.3.8.硬度、离子参数校准

硬度和其他离子参数的校准方法类似，在此举例硬度校准方法。

零点标定

进行硬度零点标定前，将硬度电极清洗干净，并放入纯净水中，

在硬度标定菜单选择“零点标定”，浊度零点标。按 ENTER 键进入，

待下图所示第二行数值或硬度值稳定后，然后按 MENU 键弹出光标，

按 DOWN 键/UP 键修改定值(一般为 0)，然后按 ENTER 保存。按 ESC

键返回上一级菜单。

斜率标定

00533

浊度：10.00NTU

定值：10.00NTU

斜率标定

00533

浊度：10.00NTU

定值：10.00NTU
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斜率标定

按 MENU 键，进入斜率标定菜单二，如下所示。

将硬度电极用蒸馏水冲洗干净，把电极放入标准液（1000mg/L），

等数字显示稳定，按 ENTER 键确认自动保存，标定完成。

7.4.参数设置

按 ESC 键返回主菜单菜单界面。选择“参数设置”，按 ENTER

键进入该菜单。

主菜单

标定设置

参数设置

补偿设置

485 通讯

背光时间

恢复出厂值

零点标定

33652

硬度：0.02 mg/L

定值：0.00 mg/L

斜率标定

25236

硬度：988mg/L

定值：1000 mg/L
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然后在参数设置菜单选择“补偿设置”，按 ENTER 键进入。

7.4.1.补偿设置

PH 补偿不是必须的，当测量参数有 PH 的时候，才会有 PH 补

偿功能。

手动 PH 和手动温度对应的数值为需要修正的值，按 MENU 键弹

出/移动光标，按 DOWN 键/UP 键修改数值并按 ENTER 键保存。需将

“自动”改为“手动”，相应的补偿设置才会生效。按 ESC 键返回

上一级菜单。

7.4.2 485 通讯

在参数设置菜单选择“485 通讯”，按 ENTER 键进入。然后按

MENU 键弹出光标，可以按 DOWN 键/UP 键修改地通讯地址（16 进制），

按 ENTER 键存储数据。按 ESC 键返回上一级菜单。（注：具体协议

规范请咨询厂家或经销商）

485 通讯设置

地址：01

485 通讯设置

地址：01

PH 方式：自动

手动 PH：7.20

温度方式：自动

手动温度：25℃

PH 方式：自动

手动 PH：7.20

温度方式：自动

手动温度：25℃
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7.4.3 背光时间

在参数设置菜单选择“背光时间”，按 ENTER 键进入。按 MENU

键弹出光标/移动光标，可以按DOWN键/UP键修改数据并按ENTER27

键保存。按 ESC 键返回上一级菜单。（背光控制，可以让仪表更加

省电，保护显示屏，延长寿命）

7.4.4.恢复出厂值

仪表如要恢复出厂设置，则操作为在参数设置菜单选择“恢复

出厂值”，按 ENTER 键进入。然后按 MENU 键弹出光标，按 DOWN 键

/UP 键将“否”改为“是”并按 ENTER 键保存，仪表系统将恢复出

厂设置。

背光设置

待机:02 分

常亮：否

背光设置

待机: 20 分

常亮：否

回复出厂设置

否
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8. 温补设置

仪表为自动温度补偿方式，若需要温度补偿，请使用带温度补

偿 电 极 。 根 据 不 同 的 参 数 ， 常 用 的 温 度 补 偿 有 ：

PT1000,NTC10K,2.252K，DS18B20 等等，出厂须要配合仪表进行校

准，具体过程请联系厂家。自动温度补偿范围 0～60℃，校准后接

上仪表就能正常使用，仪表会自动识别。仪表默认没有温度补偿，

显示为 25.0℃。

9.电极使用维护

PH 电极维护

(1)电极在测量时，应先在蒸馏水中（或去离子水中）清洗干

净，并用滤纸吸干水分，防止杂质带进被测液中。

(2)电极不用时应洗净，然后确保头部长期浸泡在 3.5mol/L 氯

化钾溶液中，可在电极保护帽中加入保护液后拧回电极，效果相同。

(3)检查接线端子处是否干燥，如有污垢，请用无水酒精擦拭，

吹干后使用。

(4)应避免长期浸泡在蒸馏水或蛋白质溶液中，并防止与有机

硅油脂接触。

(5)使用时间较长的电极，它的玻璃膜可能变成半透明或附有

沉积物，此时可用稀盐酸洗涤，并用水冲洗。
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(6)电极使用时间较长，出现测量误差时，须配合仪表进行标

定。进行校正。

溶氧电极电维护

(1)电极应定期清洗，拆装及清洗电极时不能弄破渗透膜，不

能用滤纸擦电极上的渗透膜，以免损坏渗透膜。

(2) 必须保持电缆连接头清洁，不能受潮或进水。

(3)仪器显示值与实际值相差很大时，可能电极内的电解液干

涸，需重新拆开电极膜头注其内部入 1/2 深度的电解液，一般情况

下更换或添加电解液的维护工作每 6 个月进行一次；渗透膜破裂时

需要更换备用一体膜头。更换/添加电解液或更换膜头后，电极需

重新极化和标定。

添加电解液/更换膜头步骤如下：

拧开电极下部的一体膜头(黑色部分)，用蒸馏水洗干净膜头内

部和电极主体内芯，如膜片内测有污垢附着可使用棉签轻轻擦拭。

注入原配的电解液，体积为膜头深度 1/2 即可，再将膜头缓慢拧回

电极主体，让多余的电解液排掉，然后拧紧并保证透明膜片能贴紧

电极内芯头部的金属圆点即可。更换好电解液后，应重新进行极化

和标定。标定时必须用已知浓度的溶液作为参照标准进行标定。进

行此工作时需小心操作，避免膜片破损。

如发现电极（仅针对极谱电极）主体内芯上的金属圆环和头部
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金属圆点被氧化（正常为亮银色），可先用酒精加棉签进行清洗，

如氧化层还是无法去除可使用橡皮擦轻轻的打磨，去除氧化层后用

蒸馏水清洗。

(4)电极极化：电极连接到仪器上后，保持电极垂直悬空并连

续通电 2 小时以上，即完成极化，电极极化后才能进行标定。

(5)当现场较长时间断水或仪表较长时间不使用时，应及时取

出电极，并清洗干净套上保护帽。

(6)如果电极失效需更换

电导率/TDS/盐度电极维护

(1)电极如果不使用须清洗干净，并置在避光、干燥、通风的

环境中保存。

(2)测量电极是精密部件，不可分解，不可改变电极形状和尺

寸，且不可用强酸、碱清洗，以免改变电极常数而影响仪表测量的

准确性。测量电缆为专用电缆，不可更换。

(3)电极在测量时，应先在蒸馏水中（或去离子水中）清洗干

净，并用滤纸吸干水分，防止杂质带进被测液中；检查接线端子处

是否干燥，如有污垢，请用无水酒精擦拭，吹干后使用。

(4)电极附着污垢时可使用酒精进行清洗，如污垢难以去除可

根据污垢类型使用弱酸或者弱碱浸泡一定时间后进行清洗。
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浊度/悬浮物 /污泥浓度传感器维护

(1)初次使用仪器，请试运行 24 小时后再进行测试。

(2)仪器使用一段时间后，若自动洗清间隔时间过长，传感器

的光路镜片被污渍附着，会导致测量误差大。此时可视情况设置稍

短的间隔时间，或重新设置一次间隔时间执行立即清洗并重新计时。

(3)若所附着的污渍无法被自动清洗雨刷清洗干净，可在仪表

及传感器断电后，按如下方式清洗。

沉入式：用镊子夹着酒精棉球清洗光路透镜上的沉淀物，直到

干净为止。

流通式：排空传感器内部水样后拧开排污口黑色塑料件（工具

为 27 号扳手）。使用附送的试管刷或者其它软毛刷从底部深入传感

器内对光学透镜进行清洗，清洗时需使用洗涤剂（光学透镜圆心处

于底部向上为 105mm 出，在传感器正面和左侧位置各有一个石英透

镜，相互成 90°）。清洗后通水将传感器内部泡沫冲洗干净。然后

安装好排污口黑色塑料件，重新通水并调节水流，螺纹处需要加适

量生料带进行密封。

(4) 请勿拆卸仪器，以免影响或损坏仪器性能。

极谱余氯电极维护

(1)电极应定期清洗，拆装及清洗电极时不能弄破渗透膜，不

能用滤纸擦电极上的渗透膜，以免损坏渗透膜。
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(2) 必须保持电缆连接头清洁，不能受潮或进水。

(3)仪器显示值与实际值相差很大时，可能电极内的电解液干

涸，需重新拆开电极膜头注其内部入 1/2 深度的电解液，一般情况

下更换或添加电解液的维护工作每 6 个月进行一次；渗透膜破裂时

需要更换备用一体膜头。更换/添加电解液或更换膜头后，电极需

重新极化和标定。

添加电解液/更换膜头步骤如下：

拧开电极下部的一体膜头(黑色部分)，用蒸馏水洗干净膜头内

部和电极主体内芯，如膜片内测有污垢附着可使用棉签轻轻擦拭。

注入原配的电解液，体积为膜头深度 1/2 即可，再将膜头缓慢拧回

电极主体，让多余的电解液排掉，然后拧紧并保证透明膜片能贴紧

电极内芯头部的金属圆点即可。更换好电解液后，应重新进行极化

和标定。标定时必须用已知浓度的溶液作为参照标准进行标定。进

行此工作时需小心操作，避免膜片破损。

如发现电极（仅针对极谱电极）主体内芯上的金属圆片（正常

为亮银色）和头部金属圆片（正常为金黄色）被氧化，可先用酒精

加棉签进行清洗，如氧化层还是无法去除可使用橡皮擦轻轻打磨，

去除氧化层后用蒸馏水清洗。

(4)电极极化：电极连接到仪器上后，浸泡在含氯溶液中并连

续通电 2 小时以上，即完成极化，电极极化后才能进行标定。
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(5)当现场较长时间断水或仪表较长时间不使用时，应及时取

出电极，并清洗干净套上保护帽。

(6)如果电极失效需更换

恒压余氯/臭氧电极维护

(1)电极在测量时，应先在蒸馏水中（或去离子水中）清洗干

净，并用滤纸吸干水分，防止杂质带进被测液中。测量是确保电极

的 1/3 应没入被测溶液中，并且流速恒定。

(2)电极不用时应洗净，然后确保头部长期浸泡在保护液中，

可在电极保护帽中加入保护液后装回电极，效果相同。

(3)检查接线端子处是否干燥，如有污垢，请用无水酒精擦拭，

吹干后使用。

(4)如发现电极头部金属环有污垢附着或被氧化（正常为亮银

色），可先用酒精加棉签进行清洗，如污垢/氧化层还是无法去除可

使用橡皮擦轻轻的打磨，去除后用蒸馏水清洗。

(5)测量电极是精密部件，不可分解，不可改变电极形状和尺

寸，且不可用强酸、碱清洗，以免改变电极常数而影响仪表测量的

准确性。测量电缆为专用电缆，不可更换。。

(6)电极使用时间较长，出现测量误差时，须配合仪表进行标

定。
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硬度/离子电极维护

(1)电极作为易耗品，在使用后膜片开始出现老化现象，须间隔

1个月校准一次，确保测量精度。如电极已经购买 6 个月以上，请

注意更换电极。

(2)用户采购仪器后不可长期闲置。如仪器已闲置一个月以上，

需重新进行标定。

(3)定期检查电极头部是否有污垢附着。如需清洗电极，尽量用

水冲洗污垢，不可用硬物触碰膜片，造成膜片破损。

(4)电极使用时，应将保护盖拿开。如电极暂时不使用应装回保

护盖。并置在避光、干燥、通风的环境中保存。

(5)电极膜片上方约 1cm 处有个白色点，须确保该白色点浸泡在

水体中，且白色点不可破损或有污垢附着，否则会造成电极损坏或

者测量数据不准确。

标准液选用

被测水体浓度 零点标液 斜率标液

≤20 mg/L 1mg/L 10mg/L

20 至 200 mg/L 10mg/L 100mg/L

200 至 2000 mg/L 100mg/L 1000mg/L

2000 至 10000 mg/L 1000mg/L 10000mg/L

标液配置需用蒸馏水或者去离子水配置。
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